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Laser scanneRS3accuratezza dichiarata 30m)
montato su di un braccio mobiRomer Absolute

Arm 71 E A aa7cgfadi @i liberta, entrambi Laser scanner 3D al trlang()Ia_Zl(

prodotti daHexagorMetrology
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Unemettitore proiettadzy I € Ay S I & SNJ & dzZ f Q2 Pask adiud angolo
noto registrala luceriflessa, la geometria 3D € quindi ottenuta applicando calcoli trigonome




Scansione dellgbiae

Digitalizzazione delle singole parti degli strumenti tramite laser scan
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Pulitura scansioni (

Rimozione delle scansioni ridondan
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Pulitura scansioni (

Rimozione delle imperfezioni di acquisizione in ogni scansione ri
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Correzione difettl di scansione |

_ Chiusura eventuali fori e deformazioni della superficie nelle giunzioni fra scansioni (esagerato per chi
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Correzione difetti di scansione

Correzione aree difficili da scansionare che presentano errori (ad es. bordi de
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Ricostruzione aree non scansionabil

Ricostruzione manuale di aree impossibili da acquisire (ad es. bordi molto sottili 0 aree troppo
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Ricostruzione aree non scansionabil
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Aggiunta spessori (

Le radiografie sono state usate come riferimento per ricreare gli spessori in
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Aggiunta spessori (
% Gli spessori interni ricostruiti sono connessi alla corrispondente superficie esterna di ogni S
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Tibia A

Tibia B

Versione finale del modelli &

In rosso, le parti esterne ricostruiten blu, le parti interne
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Tibia A




Stampa 3D

a &

Modello Virtuale > Slicing > Stampa 3D

Il processc

Come funziona la tecnologia”
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Tecnologie kusedrilamentFabrication

Utilizzano un filamento termoplastico, low cost e diffuse nel mondo amator
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ADDITIVE MANUFACTURING TECHNOLOGIES
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Vat photopolymerization Material extrusion Material jetting Binder jetting Powder bed fusion Direct energy deposition Sheet lamination

UV light
SLA DLP CDLP FDM DOD MJF DMLS / SLM LENS EBAM

Stereolithography Digital Light Continuous Digital Fused Deposition @~ Material Jetting =~ NanoParticle Jetting DropOnDemand = Binder Jetting Multi Jet Fu: ta Laminated Object
Processing Light Processing Modeling ng 5‘ L M E-' am -,1;- mg Additive Manufacturing Manufacturing

Manifattura Additiva; un insieme di tecnologi

Spaziano in una grande varieta di materiali e risoluzic
Dai metalli ai polimeri biodegradabili, dai micron ai met
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Manifattura Additiva; un insieme di tecnologi

Spaziano in una grande varieta di materiali e risoluzic
Dai metalli ai polimeri biodegradabili, dai micron ai met
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Per la stampa 3D la geometria non € un lir

Possibilita di produrre componenti gia assemblati o con elevata complessita geom
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Tecnologia;fStrei'tasy@olyJe1tIVI

Piccole gocce di fotopolimeri depositate da una test

. Consentono di raggiungere elevata risoluzione spaziale e crom
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Aggiunta di texture realistict

Disponibili fotografie dei reperti, ma non una scansione 3D della tex
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Aggiunta di texture realistict

Proiezione della fotografia sul corpo 3




Aggiunta di texture realistic
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T Selezione dei materiali

T Scelta delle finiture e del tipo di
supporto

T Orientamento sul piatto di stampe

T Tempi di produzione componenti
foto: 1h 17 min
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tibia: circa 4h

Preparazione dei file di stam

Proiezione della fotografia sul corpo 3
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